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MED Fertigung Mikroschweilelektrode

WIG-Elektroden mit iliberragender Standzeit fiir die Zahntechnik.
Spezielle Wolframelektrode unter 1 mm Durchmesser und mit ho-
her Standzeit erméglicht reproduzierbare SchweiBergebnisse bei

hochster Qualitat.

Mikroschweil3technik der
nachsten Generation

Materialstarke von weniger als 0,2mm - beispiels-

weise bei kieferorthopadischen Konstruktionen —
gehdrt zu den anspruchsvollsten SchweiBarbeiten in der
Zahntechnik. Da sich die komplexen Bearbeitungsprozesse
auf kleinstem Raum abspielen, miissen dabei gqualitativ
hochwertige und stabile SchweiBnahte oder SchweiBpunk-
te for die feinen Geometrien entstehen. Ein zu schnelles
Abnutzen der Elektrode erforderte ein haufiges Anschlei-
fen und damit eine ungewollte Unterbrechung des Arbeits-
flusses und der Reproduzierbarkeit der Prozesse. Daher hat
die Lampert Werktechnik GmbH in Zusammenarbeit mit
der Gesellschaft fir Wolfram Industrie mbH eine WIG-
Elektrode entwickelt, die speziell auf diese extremen An-
forderungen abgestimmt wurde: die PUKStar.

Der Miniaturbereich mit Werksticken bis zu einer

Diese Elektrode zeichnet sich durch optimale Zindeigen-
schaften bei minimalen Kurzschlusszeiten in schneller Ab-
folge aus und erméglicht prazise SchweiBpunkte der ge-
wilnschten Intensitat. Besonders eignet sie sich fir Metalle
und Legierungen, die mit einem Laser oder WIG-Schwei-

Die neue PUKSta:—E ha der extremen thermischen Belas-
tung beim MikroschweiBen stand und produziert trotzdem zuverlassi-
ge und reproduzierbare SchweiBnahte.
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technik bearbeitet werden — beispielsweise Hochgold-, Pal-
ladium- oder Kobalt-Chrom-Legierungen, aber auch Titan
und Edelstahl.

Beim FeinschweiBen lasst sich eine einwandfreie Schweill-
naht nur mit einem minimalen und prazisen Warmeeintrag
idber einen kontrollierten SchweiBimpuls erzielen, was hohe
Anforderungen an das Werkzeug stellt. Das bedeutet beson-
ders fiir die Elektrode eine extreme thermische Belastung, der
sie, trotz ihrer geringen GrdBe, standhalten muss. Schnell bil-
den sich bei niedriger Materialqualitat herkdmmlicher Elekt-
roden Risse oder die Elektrode bricht im schlimmsten Fall so-
gar ab.

«Fir das MikroschweiBen ist aber die zuverlassige Reprodu-
zierbarkeit der Ergebnisse essenziell wichtig und dazu muss
jede Komponente des SchweiBprozesses optimal arbeiten®,
berichtet Jurgen Fuchs, Betriebsleiter bei der Lampert Werk-
technik GmbH. ,SchweiBfehler bei hitzeempfindlichen
Kompenenten mit Kunststoffanteilen oder Bereichen fiir an-
schlieBend durchzufiilhrende Keramikverblendungen kon-
nen ansonsten unerwinschie zusatzliche Arbeiten notwen-

GroBenvergleich zwischen PUKStar-Elekirode und Streichholz. Die

Elektroden haben einen Durchmesser von 0,6-1,0 mm.

Bider: Woltam Induszie G



dig machen. Daher haben wir gemeinsam mit Wolfram In-
dustrie an der Verbesserung der Elekirodenqualitat
gearbeitet.” Das Ziel bestand in der Entwicklung einer WIG-
Elektrode mit hoher Lebensdauer bei giinstigem Ziindver-
halten, um eine gleichbleibend hohe Qualitat zu garantie-
ren.

Hochste Entwicklungsanspriiche auf kleinstem
Raum

In der Zahntechnik miissen beispielsweise an Briicken, Ste-
gen und anderen Implantatkonstruktionen, sowie an Prothe-
sen, oftmals fiberaus diinne und hitzeempfindliche Stellen
stabil geschweilt werden. Die Giite der Elektrode nimmt eine
zentrale Rolle bei der Erstellung einer makellosen SchweiB-
naht ein. ,,Um diesen hohen Anforderungen gerecht zu wer-
den, unterstiitzt uns die Gesellschaft fir Wolfram Industrie
seit unserer Firmengrindung”, so Fuchs. ,Durch das kollekti-
ve Know-how beider Unternehmen konnten wir die Qualitat
dieser zentralen Komponente im SchweiBprozess kontinuier-
lich verbessern.*

Aus diesen Erfahrungen heraus haben beide Unternehmen
in enger Kooperation die SchweiBelektrode PUK Star entwi-
ckelt. Diese Elekirode besteht aus einer fir die Zahntech-
nik angepassten Wolframlegierung und ist vergleichbar mit

MED Fertigung Mikroschweilelektrode

einer Stecknadel mit einem Durchmesser wvon
0,6-1,0 mm. Dank der verbesserten Elektrodengeometrie
und -beschaffenheit zeichnet sich die PUKStar durch eine
hervorragende Standzeit bei gleichzeitig giinstigem Zidnd-
verhalten aus.

In einem ersten Schritt der Entwicklung wurden die ent-
scheidenden SchweiBparameter der optimalen Elekirode —
Anschliffwinkel, Rauheit und Materialdichte — mithilfe zahl-
reicher Versuchsreihen ermittelt. Hierfir nutzte Wolfram In-
dustrie unter anderem hochauflésende Mikroskope, um die
Testergebnisse maglichst genau zu analysieren. ,,Die beson-
dere Herausforderung bei der Entwicklung der PUKStar lag
in den geforderten winzigen Abmessungen der Elektroden®,
erlautert Matthias Schaffitz, Geschéaftsfihrer der Wolfram
Industrie GmbH in der Schweiz. ,Fir die Analyse und Be-
arbeitung mussten wir beispielsweise VergroBerungsoptiken
und chirurgische Werkzeuge wie Nadelhalter verwenden.”
Auf Grundlage dieser Versuchsergebnisse liel sich sowohl
die Beschaffenheit der Elektrode als auch die Zusammen-
setzung der Legierung optimieren. Dank dieser Anpassun-
gen verbessert die PUKStar eine groBe Bandbreite unter-
schiedlicher Anwendungen in der Zahntechnik — beispiels-
weise konnen damit komplexe Werkstiicke kombiniert,
erweitert oder repariert werden.
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Weitere Entwicklungsarbeit und enge
Kooperation

Die Zusammenarbeit von Lampert und Wolfram |ndustrie
geht allerdings Gber die Entwicklung der PUKStar hinaus.
~Aufgrund der engen Kooperation gibt es auch immer wie-
der neue ldeen, die an anderer Stelle verwendet werden
kdnnen”, berichtet Schaffitz. ,Beispielsweise konnte
Lampert hilfreiche Impulse fir die Bearbeitung von Edel-
metallen liefern und uns dort unterstitzen. Wir freuen uns
daher auf weitere spannende und zielfihrende Projekte,
um die Forschung im Bereich der SchweiBtechnik voran-
zubringen.” So wird etwa im Augenblick an einem nach-
haltigen Recycling-Verfahren for einen verantwortungsbe-
wussten Umgang mit dem wertvollen Rohstoff Wolfram ge-
arbeitet.

Im Gegenzug dieser Entwicklungsleistungen wird Lampert
durch Wolfram Industrie als Universaldienstleister im Be-
reich der WIG-Elektroden betreut. Beispielsweise stellen
die Wolframspezialisten die neu entwickelte PUKStar
selbst her und dbernehmen auch den spezifischen An-
schliff der Elektroden. ,,In der Gesellschaft fir Wolfram In-
dustrie haben wir die ideale Symbiose aus Elektrodenver-
sorgung und Forschungskompetenz gefunden, die wir fir
unsere hochwertigen Feinschweiligerate benotigen®, resi-
miert Fuchs. ,Die regelmaBige Zusammenarbeit fihrt zu
einer deutlichen Weiterentwicklung der bestehenden
Elektrodenqualitdt.” Auch gehdrt die Diagnose der
SchweiBprozesse mit Rasterelektronenmikroskopen oder
Spektralanalysen bei Bedarf zum angebotenen Portfolio
von Wolfram Industrie. Auf diese Weise wird eine stets opti-
male SchweiBnaht selbst bei komplexen und winzigen An-
wendungen in der Zahntechnik garantiert.
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Betriebsleiter der Lampert Werktechnik GmbH.

Matthias Schffitz
Geschaftsfohrer der Wolfram Industrie GmbH in der Schweiz
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