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Smartes Condition
Monitoring:
Wenn der Antrieb
zum Sensor wird

Planetengetriebe:
Neu entwickeltes
Getriebe fir hohe
Radiallasten

Hochste Qualitat:
Exakt vermessene
Spezialwerkzeuge

Mehr Effizienz:
SchweiBen im
Inneren von Stahl-
bauteilen

Einsatz von
Turmlagern:
Nachhaltige Produk-
tivitatssteigerung

Die komplett neukonstruierten
INDEX Hybrid-Maschinen, oft
kombiniert mit Automatisie-
rungsidsungen, setzen einen
deutlichen MaBstab und ver-

¢+ sprechen Produktivitatsspriinge.




Foto: Lampert Werktechnik GmbH

WIG-Elekiroden mit Uberragender Standzeit fir industrielle Fertigungsprozesse

Mikroschweif3technik

der nachsten Generation

Der Miniaturbereich mit Werkstiicken bis zu einer Materialstédrke von lediglich 0,1 mm gehort zu den
anspruchsvollsten Schweilarbeiten in industriellen Prozessen mit teil- oder vollautomatisierter Fer-
tigung. Da sich die komplexen Bearbeitungsprozesse auf kleinstem Raum abspielen, miissen dabei
qualitativ hochwertige Schweifindhte oder Schweiflpunkte fir die feinen Geometrien entstehen, ohne
einen thermischen Verzug zu produzieren, unerwiinschte Farbanléaufe zu generieren oder strukturelle
Veréanderungen im Metallgefiige in Kauf nehmen zu miissen.

Daher hat die Lampert Werk-
technik GmbH in Zusammen-
arbeit mit der Gesellschaft fiir
Wolfram Industric mbH eine
WIG-Elektrode entwickelt, die
speziell auf diese extremen An-
forderungen abgestimmt wurde:
die PUK-Star. Diese Elektrode
ermdglicht, hochst prizise Heft-

impulse selbst bei filigranen
Komponenten mit einer Mate-
rialstiarke von 0,1-2 mm zu set-
zen und verhindert ein Verbren-
nen des Werkstoffs. Sie zeichnet
sich durch optimale Ziindei-
genschaften bei  minimalen
Kurzschlusszeiten in schneller
Abfolge aus und erreicht dabei

In der industriellen Fertigung mus
Mess- und Sensortechnik, aber auch
der Automotive-Branche oftmals iibe

empfindliche Stellen geschweiit werden.

eine hervorragende Standzeit,
die bisherige Spitzenwerte um
ein Vielfaches iibersteigt.

Beim Feinschweifien
lasst sich eine einwandfreie
Schweinaht nur mit einem mi-
nimalen und prazisen Warme-
eintrag liber einen kontrollierten

Schweilimpuls erzielen. Dies
bedeutet besonders fiir die Elek-

trode eine extreme thermische
Belastung, der sie trotz ihrer ge-
ringen Grofe standhalten muss.
Schnell bilden sich bei niedriger
Materialqualitat Risse oder die
Elektrode bricht im schlimms-
ten Fall sogar ab. ,,Fiir das Mik-
roschweilien ist aber die zuver-
ldssige Reproduzierbarkeit der
Ergebnisse essenziell wichtig
und dazu muss jede Komponen-
te des SchweiBprozesses opti-
mal arbeiten®, berichtet Jiirgen
Fuchs, Betriebsleiter bei der
Lampert Werktechnik GmbH.
~SchweiBfehler oder die
Zerstorung teurer Elektronik-
komponenten wie integrierte
Schaltkreise oder empfindliche
Sensoren koénnen ansonsten
irreparable Schiden am Werk-

stiick verursachen. Daher ha-
ben wir gemeinsam mit Wolf-
ram Industrie an der Verbes-
serung der Elektrodenqualitit
gearbeitet.” Das Ziel bestand
in der Entwicklung einer WIG-
Elektrode mit hoher Lebens-
dauer bei giinstigem Ziindver-

halten, um eine gleichbleibend
hohe Qualitit zu garantieren.

Hochste Entwicklungsan-
spriiche auf kleinstem Raum

In der Mess- und Sensortech-
nik, aber auch beim Prototy-
penbau in der Automotive-
Branche miissen oftmals tiber-
aus diinne und hitzeempfindli-
che Stellen geschweifit werden.
Dabei nimmt die Giite der
Elektrode eine zentrale Rolle
zur Erstellung einer makel-
losen SchweiBnaht ein. ,,Um
diesen hohen Anforderungen
gerecht zu werden, unterstiitzt
uns die Gesellschaft fiir Wolf-
ram Industrie mbH seit unserer
Firmengriindung®, so Martin
Beckmann, Geschaftsfiih-
rer der Lampert Werktechnik
GmbH.



w~Durch das Know-how bei-
der Unternchmen konnten wir
die Qualitdt dieser zentralen
Komponente im Schweifipro-
zess kontinuierlich verbessern.*
Auf Basis dieser Erfahrungen
wurde in enger Kooperation die
PUK-Star entwickelt, die aus ei-
ner fiir die industrielle Fertigung
angepassten Wolframlegierung
besteht. Bei einem Durchmes-
ser von 0,6 bis 1,0 mm zeichnet
sich die PUK-Star dank der ver-
besserten Elektrodengeometrie
und -beschaffenheit durch eine
hervorragende Standzeit bei
gleichzeitig giinstigem Ziind-
verhalten aus.

In einem ersten Schritt der
Entwicklung wurden die ent-
scheidenden SchweiBparame-
ter der optimalen Elektrode mit
Hilfe zahlreicher Versuchsrei-
hen ermittelt — Anschliffwin-
kel, Rauheit und Materialdich-
te. Zur genauen Analyse der
Testergebnisse nutzte Wolfram
Industrie unter anderem hoch-
auflosende Mikroskope. ,Die
besondere  Herausforderung
lag in den geforderten winzi-
gen Abmessungen der Elek-
troden”, erldutert Matthias
Schaffitz, Geschaftsfiihrer der
Wolfram Industric GmbH in
der Schweiz.

Fiir die Analyse und Bear-
beitung mussten wir Vergrofe-
rungsoptiken und chirurgische
Werkzeuge wie Nadelhalter
verwenden.” Auf Grundlage der

Foto: Wolfram Industrie GmbH

Versuchsergebnisse lieB sich da-
nach sowohl die Beschaffenheit
der Elektrode als auch die Zu-
sammensetzung der Legierung
optimieren. Durch Testlaufe in
Reihe mit 500 SchweiBpunk-
ten und einem anschlieBenden
Rontgenverfahren wurde nach-
gewiesen, dass die Elektrode
auf dem Werkstiick keinerlei
Partikel hinterldsst.

Weitere Entwicklungsarbeit
und enge Kooperation

Die Zusammenarbeit von Lam-
pert und Wolfram Industrie
geht allerdings tiber die Ent-
wicklung der PUK-Star hinaus.
»Wir entwickeln stindig neue
Ideen, die an anderer Stelle
verwendet werden koénnen.
Beispielsweise konnte Lam-
pert hilfreiche Impulse fiir die
Bearbeitung von Edelmetallen
liefern und uns dort unterstiit-
zen"“, berichtet Schaffitz.
Inder Gesellschaft fiir Wolf-
ram Industrie GmbH haben
wir die ideale Symbiose aus
Elektrodenversorgung und For-
schungskompetenz  gefunden,
die wir fiir unsere hochwerti-
gen Feinschweiligerite bend-
tigen”, resiimiert Beckmann.
wDie regelmifige Zusammen-
arbeit fiihrt zu einer deutlichen
Weiterentwicklung der beste-
henden Elektrodenqualitit.*

B www.wolfram-industrie.de
www.lampert.info

Vs

Bei der Entwicklung der PUK-Star wurde unter dem
Mikroskop mit chirurgischen Werkzeugen wie Nadel-
haltern gearbeitet, da die kleinen WiG-Elektroden nur
einen Durchmesser von etwa 0,6 bis 1,0 mm aufwei-
sen. Auf diesem Bild ist ein Vergleich mit einem Streich-

holz zu sehen.
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