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FeinschweiBelektroden

Neue WIG-Elektrode

Der Miniaturbereich mit Werkstiicken
bis zu einer Materialstirke von weni-
ger als 0,2 mm - beispielsweise bei
kieferorthopédischen Konstruktionen
- gehort zu den anspruchsvollsten
SchweiBlarbeiten in der Zahntechnik.
Da sich die komplexen Bearbeitungs-
prozesse auf kleinstem Raum abspie-
len, miissen dabei qualitativ hochwer-
tige und stabile Schweiindhte oder
SchweiBpunkte fiir die feinen Geome-
trien entstehen. Ein zu schnelles Ab-
nutzen der Elektrode erforderte ein
hdufiges Anschleifen und damit eine
ungewollte Unterbrechung des Ar-
beitsflusses und der Reproduzierbar-
keit der Prozesse. Daher hat die Lam-
pert Werktechnik in Zusammenarbeit
mit der Gesellschaft fiir Wolfram In-
dustrie eine WIG-Elektrode entwi-
ckelt, die speziell auf diese extremen
Anforderungen abgestimmt wurde:

die PUKStar. Diese Elektrode zeichnet
sich durch optimale Ziindeigenschaf-

ten bei minimalen Kurzschlusszeiten

in schneller Abfolge aus und ermog-
licht préazise Schweipunkte der ge-
wiinschten Intensitét. Besonders eignet
sie sich fiir Metalle und Legierungen,
die mit einem Laser oder WIG-
Schweiltechnik bearbeitet werden —
beispielsweise Hochgold-, Palladium-
oder Kobalt-Chrom-Legierungen,
aber auch Titan und Edelstahl.

Zuverlassige
Reproduzierbarkeit

Beim FeinschweiBen lasst sich eine ein-
wandfreie Schweifinaht nur mit einem
minimalen und prizisen Wirmeein-
trag iiber einen kontrollierten Schweil3-
impuls erzielen, was hohe Anforderun-
gen an das Werkzeug stellt. Dies be-
deutet besonders fiir die Elektrode eine
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extreme thermische Belastung, der sie
trotz ihrer geringen GroBe standhalten
muss. Schnell bilden sich bei niedriger
Materialqualitit herkmmlicher Elek-
troden Risse oder die Elektrode bricht
im schlimmsten Fall sogar ab. ,,Fiir das
MikroschweiBen ist aber die zuverlds-
sige Reproduzierbarkeit der Ergebnis-
se essenziell wichtig und dazu muss
jede Komponente des SchweiBprozes-
ses optimal arbeiten®, so Jiirgen Fuchs,
Betriebsleiter bei der Lampert Werk-
technik. ,,Schweilfehler bei hitzeemp-
findlichen Komponenten mit Kunst-
stoffanteilen oder Bereichen fiir an-
schlieBend durchzufiihrende Keramik-
verblendungen kénnen ansonsten
unerwiinschte zusitzliche Arbeiten
notwendig machen. Daher haben wir
gemeinsam mit Wolfram Industrie an
der Verbesserung der Elektrodenquali-
tit gearbeitet.“ Das Ziel bestand in der

Entwicklung einer WIG-Elektrode mit
hoher Lebensdauer bei giinstigem
Ziindverhalten, um eine gleichblei-
bend hohe Qualitit zu garantieren.

Hochste Entwicklungs-
anspriiche auf kleinstem
Raum

In der Zahntechnik miissen beispiels-
weise an Briicken, Stegen und anderen
Implantatkonstruktionen sowie an
Prothesen oftmals iiberaus diinne und
hitzeempfindliche Stellen stabil ge-
schweit werden. Dabei nimmt die
Giite der Elektrode eine zentrale Rolle
zur Erstellung einer makellosen
SchweiBnaht ein. ,Um diesen hohen
Anforderungen gerecht zu werden,
unterstiitzt uns die Gesellschaft fiir
Wolfram Industrie seit unserer Firmen-
griindung®, so Fuchs. ,Durch das
Knowhow beider Unternehmen konn-

Die kleinen WIG-Elektroden haben lediglich einen Durchmesser von etwa 0,6 bis
1,0 Millimeter
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Jiirgen Fuchs und Matthias Schaffitz
schatzen die Synergieeffekte durch die
Zusammenarbeit ihrer Unternehmen
Lampert und Wolfram Industrie

ten wir die Qualitit dieser zentralen
Komponente im SchweiBprozess kon-
tinuierlich verbessern.“ Aus diesen Er-
fahrungen heraus haben beide Unter-
nehmen in enger Kooperation die
SchweiBlelektrode PUKStar entwi-
ckelt. Diese Elektrode besteht aus einer
fiir die Zahntechnik angepassten Wolf-
ramlegierung und ist vergleichbar mit
einer Stecknadel mit einem Durch-
messer von 0,6 bis 1,0 mm. Dank der
verbesserten Elektrodengeometrie
und -beschaffenheit zeichnet sich die
PUKStar durch eine hervorragende
Standzeit bei gleichzeitig giinstigem

Ziindverhalten aus.

Weitere Entwicklungsarbeit
und enge Kooperation

In einem ersten Schritt der Entwick-
lung wurden die entscheidenden
Schweilparameter der optimalen
Elektrode mithilfe zahlreicher Ver-
suchsreihen ermittelt — Anschliffwin-
kel, Rauheit und Materialdichte. Hier-
fiir nutzte Wolfram Industrie unter
anderem hochauflosende Mikroskope,
um die Testergebnisse moglichst genau
zu analysieren. ,Die besondere Her-
ausforderung bei der Entwicklung der
PUKStar lag in den geforderten win-
zigen Abmessungen der Elektroden®,
erldutert Matthias Schaffitz, Geschifts-
fiihrer der Wolfram Industrie in der
Schweiz. ,Fiir die Analyse und Bear-
beitung mussten wir beispielsweise
VergroBerungsoptiken und chirurgi-
sche Werkzeuge wie Nadelhalter ver-
wenden.“ Auf Grundlage dieser Ver-
suchsergebnisse lie} sich danach so-
wohl die Beschaffenheit der Elektrode
als auch die Zusammensetzung der
Legierung optimieren. Dank dieser
Anpassungen verbessert die PUKStar
eine groBe Bandbreite unterschiedli-
cher Anwendungen in der Zahntech-
nik — beispielsweise konnen damit
komplexe Werkstiicke kombiniert, er-
weitert oder repariert werden.

Die Zusammenarbeit von Lampert
und Wolfram Industrie geht allerdings
iiber die Entwicklung der PUKStar
hinaus. ,,Aufgrund der engen Koope-
ration gibt es auch immer wieder neue
Ideen, die an anderer Stelle verwendet
werden konnen“, berichtet Schaffitz.
,Beispielsweise konnte Lampert hilf-
reiche Impulse fiir die Bearbeitung
von Edelmetallen liefern und uns dort
unterstiitzen. Wir freuen uns daher auf
weitere spannende und zielfiihrende
Projekte, um die Forschung im Bereich
der SchweiBtechnik voranzubringen.*
So wird etwa im Augenblick an einem
nachhaltigen Recycling-Verfahren fiir
einen verantwortungsbewussten Um-
gang mit dem wertvollen Rohstoff
Wolfram gearbeitet.

Im Gegenzug dieser Entwicklungsleis-
tungen wird Lampert durch Wolfram
Industrie als Universaldienstleister im
Bereich der WIG-Elektroden betreut.
Beispielsweise stellen die Wolframspe-
zialisten die neu entwickelte PUKStar
selbst her und iibernehmen auch den
spezifischen Anschliff der Elektroden.
,In der Gesellschaft fiir Wolfram In-
dustrie haben wir die ideale Symbiose
aus Elektrodenversorgung und For-
schungskompetenz gefunden, die wir
fiir unsere hochwertigen Feinschwei83-
gerite benotigen®, resiimiert Fuchs.
,2Die regelmiBige Zusammenarbeit
fiihrt zu einer deutlichen Weiterent-
wicklung der bestehenden Elektroden-
qualitit.“ Auch gehort die Diagnose
der SchweiBiprozesse mit Rasterelekt-
ronenmikroskopen oder Spektralana-
lysen bei Bedarf zum angebotenen
Portfolio von Wolfram Industrie. Auf
diese Weise wird eine stets optimale
SchweiBinaht selbst bei komplexen
und winzigen Anwendungen in der
Zahntechnik garantiert. "

& www.wolfram-industrie.de
@ www.lampert.info
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